ST08 teplota material
-— Bezny neaktivny -50 °C ... +100 °C ECOTAL
) ) zalozny krazok, -40 °C ... +100 °C ECOMID
- vyuzivany spolu -200 °C ... +260 °C ECOFLON 1
@ s O-kr. -200 °C ... +260 °C ECOFLON 2
-30 °C ... +110 °C ECOPUR
-20 °C ... +110 °C H-ECOPUR
-50 °C ... +110 °C T-ECOPUR
-30 °C ... +110 °C G-ECOPUR

material

-200 °C ... +260 °C ECOFLON 1
.. +110 °C ECOPUR

.. +110 °C H-ECOPUR

..+110 °C T-ECOPUR

.. +110 °C G-ECOPUR

Neaktivny oporny
krazok k O-kr.

teplota material

-50 °C ... +100 °C ECOTAL
-40 °C ... +100 °C ECOMID
-200 °C ... +260 °C ECOFLON 2

Standardny aktivny
oporny krazok
k piestnym tesneniam

teplota material

Standardny aktivny -50 °C ... +100 °C
oporny krazok -40 °C ... +100 °C
k piestnicovym -200 °C ... +260 °C
tesneniam

teplota material
- Trojuholnikovy oporny |-50 °C ... +100 °C ECOTAL
) ) krizok pre pouzitie na  {-40 °C ... +100 °C ECOMID
= piestnicu je vyuzivany |-200 °C ... +260 °C ECOFLON 2
ako integrovany
aktivny prvok

v §pecidlnych
tesniacich profiloch.

ST13 teplota material
-— Trojuholnikovy oporny |-50 °C ... +100 °C ECOTAL
) ) krGZok pre pouzitie na |-40 °C ... +100 °C ECOMID
i piesty je vyuzivany ako (-200 °C ... +260 °C ECOFLON 2
Cﬁj integrovany aktivny
prvok v $pecialnych
tesniacich profiloch.




